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Ruszt rolkowy Mueller

Ruszty rolkowe Mueller sg stosowane
najczesciej w uktadach wstepnego
rozdrabniania w celu oddzielenia nadawy od
zanieczyszczen. Poprzez specjalng budowe osi
rusztu rolkowego zagwarantowany jest ciagty
ruch, przetwarzanie i rozdzielanie nadawy,
przez co nastepuje odpowiednie oczyszczenie
glinianych  skladnikéw. Optymalne efekty
oczyszczania sg uzyskiwane przez szeregowe i
stopniowe  pofaczenie  dwoch  rusztow

rolkowych, gdyz materiat moze wdwczas
dokona¢ obrotu na drugim stopniu.

Ruszty rolkowe Mueller sq produkowane dla
danej nadawy i produktu oraz istniejacych
urzadzen towarzyszacych, to znaczy w
odpowiednich dtugosciach, szerokosciach, z
odpowiednimi  odlegtosciami  szczelin i
wykonaniach dla konkretnego przypadku.

Osie  rusztu rolkowego sa wykonane
odpowiednio dla danej nadawy ze
specjalistycznej  stali  trudnosScieralnej w
grubosciach do ok. 180 mm.

Uzbrojenie z piyt trojkatnych jest rowniez
wykonane z wysokoodpornej na zuzycie
specjalnej stali. Materiat, z ktérego sg
wykonane krazki jest odpowiedni w zaleznosci
od rodzaju podawanego materiatu.

Pod kazdg osiq przesiewacza rusztowego
przymocowane S odpowiednie zgrzebfa

oczyszczajace, ktdre uniemozliwiajg zapychanie
sie osi.

Naped nastepuje jednostronnie i jest
przenoszony przez osie napedowe na
przeciwlegtg strone..

Tam pojedyncze osie sg napedzane za pomocq
mocnych fancuchéw rolkowych biegnacych w
kapieli olejowej. Wanna olejowa jest
uszczelniona i zabezpieczona przed kontaktem
z urobkiem.

Osie biegng w tozyskach barytkowych, ktore sg
umieszczone w obudowie przesiewacza i
zabezpieczone przed kurzem za pomocq
pierscieni uszczelniajacych.

Obudowa jest przySrubowana do grubej,
stalowej ramy. tozyska sa smarowane
pojedynczo, ale mogq byc¢ takze wyposazone w
ukfad centralnego smarowania.

Naped osi napedowych, w zaleznosci od
wielko$ci rusztu, nastepuje za pomoca silnika
elektrycznego o mocy do 45 kW, poprzez
przekfadnie pasa klinowego oraz przekfadnie i
sprzegto elastyczne.

Jednostka napedowa jest zamontowana na
oddzielnej konsoli, ktéra jest potaczona z
konstrukcjg stalowa pod rusztem rolkowym.




